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 – 2 – 61033 Amend.1   CEI:2006 

AVANT-PROPOS 

Le présent amendement a été établi par le comité d'études 15 de la CEI: Normes sur les 
spécifications pour matériaux isolants électriques. 

Le texte de cet amendement est issu des documents suivants: 

FDIS Rapport de vote 

15/300/FDIS 15/321/RVD 

 
Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote ayant 
abouti à l'approbation de cet amendement. 

Le comité a décidé que le contenu de cet amendement et de la publication de base ne sera 
pas modifié avant la date de maintenance indiquée sur le site web de la CEI sous 
"http://webstore.iec.ch" dans les données relatives à la publication recherchée. A cette date, 
la publication sera  

• reconduite, 
• supprimée, 
• remplacée par une édition révisée, ou 
• amendée. 

___________ 
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2.1.2 Eprouvette 

A la page 8, remplacer le deuxième alinéa par le suivant: 

Diamètre d’enroulement 57 mm ± 0,1 mm 

Largeur de l’encoche 5 mm ± 0,5 mm 

Nombre de tours 100 (voir note 2) 

Diamètre nominal du fil 0,315 mm 

 

Remplacer la deuxième phrase du troisième alinéa par la suivante: 

Torsader la bobine dans un dispositif de bobinage avec deux tours et demi autour de son axe 
longitudinal et débobiner ensuite d’un demi tour en sens inverse (voir les figures 2a et 2b). 
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Figure 1a − Dispositif de bobinage   

Dans la figure, remplacer  “6 mm ± 1 mm” par “5 mm ± 0,5 mm”. 

Figure 1b − Dispositif de bobinage, vue de face  

Dans la figure,  remplacer  “57 mm ± 1 mm” par “57 mm ± 0,1 mm”. 

 
 


